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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc Série 90-30, através do aprendizado 
de seus procedimentos de configuração, operação e 
manutenções preventivas e corretivas, permitindo o domínio 
sobre a operação do equipamento desde o start-up até o 
funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura do CLP Série 90-30; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 
·  Rack – Fonte – CPU – MÓDULOS; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de 

barramento; 
·  Características dos módulos 

digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software Proficy 

Machine Edition; 
·  Começando um projeto; 
·  Importanto projetos (do VersaPro e 

do LM90); 
 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Conceito e adição de TARGET; 
·  Download e Upload; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Toolchest; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de Variáveis; 
·  Comando VALIDATE; 
·  Localização de Variáveis; 
·  Modos de operação OFFLINE / 

ONLINE / MONITOR; 

 
·  Tabela de Referências 

Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos FORCE  e TURN 

ON/OFF; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits 

de Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 
 

CLP GE FANUC SÉRIE 90-30 E SOFTWARE PROFICY 
MACHINE EDITION 
Configuração e Manutenção 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc Série 90-30, através do aprendizado 
de seus procedimentos de configuração, operação e 
manutenções preventivas e corretivas, permitindo o domínio 
sobre a operação do equipamento desde o start-up até o 
funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura PAC System RX7i; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – Módulos; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software Proficy 

Machine Edition; 
·  Começando um projeto; 
·  Importanto projetos (do VersaPro e 

do LM90); 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Conceito e adição de TARGET; 
·  Download e Upload; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Toolchest; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando VALIDATE; 
·  Localização de Variáveis; 
·  Modos de operação OFFLINE / 

ONLINE / 
MONITOR; 

 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos FORCE  e TURN 

ON/OFF; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc Série 90-30, através do aprendizado 
de seus procedimentos de configuração, operação e 
manutenções preventivas e corretivas, permitindo o domínio 
sobre a operação do equipamento desde o start-up até o 
funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura do CLP Série 90-30; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – MÓDULOS; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software 

VersaPro; 
·  Começando um projeto – New 

Folder; 
·  Importanto projetos (do software 

LM90); 
 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Comandos Store e Load; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando CHECK BLOCK e 
CHECK ALL; 

·  Localização de Variáveis; 
 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos OVERIDER (force)  e 

TOGGLE (turn); 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc Série 90-70, através do aprendizado 
de seus procedimentos de configuração, operação e 
manutenções preventivas e corretivas, permitindo o domínio 
sobre a operação do equipamento desde o start-up até o 
funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura do CLP Série 90-70; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – Módulos; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software Logic 

Master 90; 

·  Começando um projeto; 
·  Conexão com CLP; 
·  Configuração de hardware; 
·  Comandos Store e Load; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Localização de Variáveis; 
·  Modos de operação OFFLINE / 

ONLINE / 
MONITOR; 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos Overrider (FORCE)  e 

Toggle; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 
 

CLP GE FANUC SÉRIE 90-70 E SOFTWARE LOGIC 
MASTER 90 
Configuração e Manutenção 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
AGENDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc Série 90-70, através do aprendizado 
de seus procedimentos de configuração, operação e 
manutenções preventivas e corretivas, permitindo o domínio 
sobre a operação do equipamento desde o start-up até o 
funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura do CLP Série 90-70; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – MÓDULOS; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software Proficy 

Machine Edition; 
·  Começando um projeto; 
·  Importanto projetos (do VersaPro e 

do LM90); 
 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Conceito e adição de TARGET; 
·  Download e Upload; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Toolchest; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando VALIDATE; 
·  Localização de Variáveis; 
·  Modos de operação OFFLINE / 

ONLINE / 
MONITOR; 

 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos FORCE  e TURN 

ON/OFF; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 

CLP GE FANUC SÉRIE 90-70 E SOFTWARE PROFICY 
MACHINE EDITION 
Configuração e Manutenção 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
AGENDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc Série 90-70, através do aprendizado 
de seus procedimentos de configuração, operação e 
manutenções preventivas e corretivas, permitindo o domínio 
sobre a operação do equipamento desde o start-up até o 
funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura do CLP Série 90-70; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – MÓDULOS; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software 

VersaPro; 
·  Começando um projeto – New 

Folder; 
 

·  Importanto projetos (do software 
LM90); 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Comandos Store e Load; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando CHECK BLOCK e 
CHECK ALL; 

·  Localização de Variáveis; 
 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos OVERIDER (force)  e 

TOGGLE (turn); 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 

CLP GE FANUC SÉRIE 90-70 E SOFTWARE VERSAPRO 
Configuração e Manutenção 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
AGENDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc PAC System RX3i, através do 
aprendizado de seus procedimentos de configuração, 
operação e manutenções preventivas e corretivas, permitindo 
o domínio sobre a operação do equipamento desde o start-
up até o funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura PAC System RX3i; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – MÓDULOS; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software Proficy 

Machine Edition; 
·  Começando um projeto; 

 

·  Importanto projetos (do VersaPro 
e do LM90); 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Conceito e adição de TARGET; 
·  Download e Upload; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Toolchest; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando VALIDATE; 
·  Localização de Variáveis; 
·  Modos de operação OFFLINE / 

ONLINE / 
MONITOR; 

 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos FORCE  e TURN 

ON/OFF; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 
 

CLP GE FANUC PAC System RX3i E PROFICY MACHINE 
EDITION 
Configuração e Manutenção 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc PACSystem RX7i (PAC 70), através 
do aprendizado de seus procedimentos de configuração, 
operação e manutenções preventivas e corretivas, permitindo 
o domínio sobre a operação do equipamento desde o start-
up até o funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura PAC System RX7i; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – Módulos; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software Proficy 

Machine Edition; 
·  Começando um projeto; 
·  Importanto projetos (do VersaPro e 

do LM90); 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Conceito e adição de TARGET; 
·  Download e Upload; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Toolchest; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando VALIDATE; 
·  Localização de Variáveis; 
·  Modos de operação OFFLINE / 

ONLINE / 
MONITOR; 

 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos FORCE  e TURN 

ON/OFF; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 
 

CLP GE FANUC PAC System RX7i E PROFICY MACHINE 
EDITION 
Configuração e Manutenção 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
AGENDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc VersaMax e VersaMicro, através do 
aprendizado de seus procedimentos de configuração, 
operação e manutenções preventivas e corretivas, permitindo 
o domínio sobre a operação do equipamento desde o start-
up até o funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura do CLP Versamax/Micro; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – Módulos; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software 

VersaPro; 
·  Começando um projeto – New 

Folder; 
·  Importanto projetos (do software 

LM90); 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Comandos Store e Load; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando CHECK BLOCK e 
CHECK ALL; 

·  Localização de Variáveis; 
 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos OVERIDER (force)  e 

TOGGLE; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 
 

CLP GE FANUC VERSAMAX / VERSAMICRO E 
SOFTWARE VERSAPRO 
Configuração e Manutenção 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso tem como finalidade permitir ao aluno conhecer o 
Controlador GE Fanuc VersaMax, através do aprendizado de 
seus procedimentos de configuração, operação e 
manutenções preventivas e corretivas, permitindo o domínio 
sobre a operação do equipamento desde o start-up até o 
funcionamento diário. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas, desenvolvedores e usuários de sistemas 
automatizados por CLP GE Fanuc. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve ter conhecimento de sistemas automatizados 
por PLCs e noções gerais de eletrônica digital, instalações 
elétricas industriais, computação e Programação Ladder. 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

·  Arquitetura do CLP Versamax; 
·  Instalação elétrica e aterramento; 
·  Características de funcionamento – 

SCAN; 
·  Características físicas e técnicas: 

     Rack – Fonte – CPU – MÓDULOS; 
·  Sistema de endereçamento; 
·  Sistema de expansão de barramento; 
·  Características dos módulos digitais; 
·  Características dos módulos 

analógicos; 
·  Procedimentos para troca de 

módulos; 
·  Manutenção preventiva; 
·  Características do software Proficy 

Machine Edition; 
·  Começando um projeto; 
·  Importanto projetos (do VersaPro e 

do LM90); 
 

·  Conexão com CLP serial e 
ethernet; 

·  Janelas de navegação; 
·  Configuração de hardware; 
·  Conceito e adição de TARGET; 
·  Download e Upload; 
·  Programação e edição Ladder; 
·  Toolchest; 
·  Instruções Relé - Bool; 
·  Temporizadores; 
·  Contadores e Instruções 

Matemáticas; 
·  Movimentação de dados; 
·  Comentários de Linha e 

Declaração de 
Variáveis; 

·  Comando VALIDATE; 
·  Localização de Variáveis; 
·  Modos de operação OFFLINE / 

ONLINE / 
MONITOR; 

 

·  Tabela de Referências Cruzadas; 
·  Tabelas de Visualização de 

Variáveis; 
·  Tabelas de Visualização de 

Referências; 
·  Comandos FORCE  e TURN 

ON/OFF; 
·  Cópia de Segurança: BACKUP / 

RESTORE; 
·  Diagnósticos do Sistema – Bits de 

Status; 
·  Tabelas de Falhas PLC e IO; 
·  Interpretação de falhas e ações 

corretivas. 
 
 

CLP GE FANUC VERSAMAX E SOFTWARE PROFICY 
MACHINE EDITION 
Configuração e Manutenção 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
AGENDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso foi especialmente criado para fornecer um 
entendimento das regras da Ethernet e TCP/IP em redes 
industriais atuais e do futuro. Ele irá demonstrar os conceitos 
e idéias por de trás do protocolo de rede mais utilizado no 
mundo. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso é dedicado para engenheiros de sistema, 
planejadores de rede e corpo de suporte envolvido na 
construção ou migração para intranets em suas fábricas, 
ligando provavelmente diferentes fabricantes de PLCs e PCs, 
estreitando a distância entre chão de fábrica e sistema 
corporativo, permitindo uma rede transparente de dados. 
Este curso prepara o aluno e o habilita para passar no exame 
de certificação Hirschmann Industrial Ethernet Specialist. 
(HiES). 

Pré-Requisitos                                
 
Nenhum conhecimento prévio em Ethernet é requerido. 

Duração do Curso                                
 
2 Dias 

Introdução a Ethernet 
- Origem da Ethernet 
- Organizações 
- O que a Ethernet fornece 
- Ethernet e Intranet 

Introdução ao Protocolo TCP/IP e 
Arquitetura 

- Conceitos das Camadas de 
Protocolo 

- Camada TCP/IP 
- Terminologia 
- Componentes de Redes TCP/IP 

Funções das Camadas OSI 
- Conceitos Fundamentais 
- Conectando Redes 
- Interdependência da Camada 

Física 
- Endereçamento Internet – 

classes de IPAddress A, B, C, D, 
E 

A Camada Física – Camada 1 
- A primeira Ethernet 
- Topologias 
- Redes de cabos 
- Redes de Fibra Optica 
- Redundância Industrial 

 
 
 

A Camada de Enlace de Dados 
(Camada 2) 

- Entendendo MAC Address 
- MAC Address – usando 

ARP 
- Endereços Broadcast 
- Domínios de Colisão 
- Frames 
- Hubs 
- Switches 
- A regra 5-4-3 
- VLANs 

A Camada de Rede (Camada 3) 
- IP Address 
- Evitando o uso de IPs 

Duplicados usandoBOOTP 
e DHCP- IP 

- Switching/Roteamento 
- Subdividindo Redes IP 

(Subneting) 
- Protocolos Comuns de 

roteadores RIP, OSPF 
- Mensagens de Controle 

ICMP (Ping) 
 

A Camada de Transporte  
(Camada 4) 

- Daagramas TCP/UDP 
- Transporte de Frames 
- Determinismo 
- Confibilidade TCP x UDP 

Protocolos de Aplicação 
- FTP e TFTP 
- Network Virtual Termonal 

TELNET 
- HTTP e a Web 

Gerenciando Redes TCP/IP 
- SNMP 
- RMON 
- OPC e SCADA 

- Web Management 
 
 

Básico Ethernet 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
AGENDA  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso foi desenvolvido para fornecer não somente um 
conhecimento detalhado do que hoje é aceito nas técnicas 
de planejamento de rede, mas também um overview de 
tendências futuras e ferramentas em estruturação e 
planejamento de redes, incluíndo workshops práticos. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas e desenvolvedores de redes para a 
implementação de uma nova tecnologia de rede dentro de 
suas companhias.Este curso prepara o aluno e o habilita 
para passar no exame de certificação Hirschmann Industrial 
Design Professional. 

Pré-Requisitos                                
 
O aluno deve realizar o curso Básico de Ethernet antes da 
realização deste curso. 

Duração do Curso                                
 
1 Dia 

O Processo de Design de Rede 
- Design Estruturado 
- Definindo Objetivos 
- Requisições do Usuário 
- Tráfego 

Cálculos 
- Domínios de Colisão 
- Latência do Switch 
- Latência da Rede 
- Scan Times 
- Atrasos de Buffers 
- Pacotes por segundo 
- Determinismo 
- Disponibilidade de Rede 

 

Aplicações Real-Time 
- Limitações Atuais 
- Evolução 
- Voz e Vídeo sobre IP 

Considerações sobre multicasting 
- Mapeando Endereços 
- GMRP 
- IGMP 

Implementando Protocolos Real-
Time 

- TCP/ UDP/ RTP / RTCP 
 

Fieldbuses sobre Redes Ethernet 
- ControlNet / Ethernet IP 
- Delta V 
- IDA 
- INTERBUS & Ethernet 
- MasterBus300 
- ModBus/TCP 
- ProfiNet 

Padrões IEEE 
Técnicas Avançadas de Gerenciamento 
Exemplos Reais 
 
 

Design Ethernet 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
As características e funcionalidades da solução de 
gerenciamento do HiVision  são demonstradas usando 
exemplos. Um importante aspecto é a integração das 
informações de gerenciamento de rede dentros dos sistemas 
SCADA. 
Com esse curso de um dia, o participante estará apto a 
utilizar o HiVision para configurar e supervisionar uma rede 
Ethernet. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas e desenvolvedores de redes para a 
implementação de uma nova tecnologia de rede dentro de 
suas companhias.  

Pré-Requisitos                                
 
Conhecimento básico em Ethernet é requerido, idealmente 
junto com experiência em produto (Rail Family ou MACH 
3000). Se possível, o aluno deverá trazer um laptop com 
rede Ethernet, com CD do Sistema Operacional e privilégios 
de Administrador. 

Duração do Curso                                
 
1 Dia 

SNMP e OPC 
 
Estrutura MIB 

- Standard 
- Private 

 
RMON 
 
Traps e Polling 
 
Instalação e Upgrade 

- Arquivo e Estrutura de Dados 
 
Licenças 
 
Configuração de Rede 
 
Configuração de Comunidade 
 

Gerenciamento de VLAN 
- Port based 
- MAC based 

 
Gerenciamento de Eventos 

- Notificação por email 
- Notificação SMS 
- Propagação de Status 

 
Exportação de Dados 
 
Integração Software SCADA (HiControl) 
 
Product Specific Modules (PSM) 
 
MIB Browsing 
 
Configuração e Supervisão de Dispositivos 
 

Gerenciamento de Rede 
Com HiVision 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Demonstração detalhada das características da família 
Hirschmann MACH 3000, incluindo instalação, 
comissionamento e supervisão. 
O treinamento possui parte prática e teórica. Os participantes 
serão treinados nas funcionalidades do produto e suas 
opções de dispositivos. A informação é fixada por meio de 
exercícios práticos, desenvolvidos para familiarizar os 
participantes com o dispositivo. 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
projetistas e desenvolvedores de redes para a 
implementação de uma nova tecnologia de rede dentro de 
suas companhias. 

Pré-Requisitos                                
 
Conhecimentos básicos em Ethernet. 

Duração do Curso                                
 
2 Dias 

Instalação, Configuração e  Operação dos 
componentes: 

- Chasis 
- Basic Boards 
- Módulos de Meio físico 
- Fontes de Alimentação 
- Fans 
- Módulo Roteador 

  
Funcionalidades Importantes 

- Spaning Tree Protocol 
- Redundância HiperRing 
- Link Standby 
- Dual Hoaming 
- Link Aggregation 
- Segurança de Porta 
- Port mirroring 
- Updates de Software 
- Integração SMTP 

 

VLANs 
- Port based 
- MAC based 
- Design 
- Comissionamento 
- GVRP 

 
Roteamento 

- Static Address table 
- Redundância de Roteador 
- HiRRP 

 
Controle de Multicast 

- GRMP, IGMP 
 

Gerenciamento de Rede 
- Visualizando Status 
- Logging de eventos 
- Traps 
- RMON 
- Estatísticas 

 
Práticas 

- Instalação do Hardware 
MACH 3000 

- Configuração do HiperRing 
- Outros Mecanismos de 

Redundância 
- Comunicação Serial / 

Configuração 
- Interface WEB 
- Gerenciamento SNMP 

 
 

MACH 4000 
Teoria e Prática 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Este curso foi planejado para fornecer uma familiarização 
para as pessoas responsáveis pela instalação, operação e 
manutenção desse equipamento de rede nível de trabalho.  

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Planejadores de rede e corpo de suporte. Este curso prepara 
o aluno e o habilita para passar no exame de certificação 
Hirschmann Industrial Rail Specialist (HiRS). 

Pré-Requisitos                                
 
Conhecimentos básicos de Ethernet são recomendados. 

Duração do Curso                                
 
2 Dias 

Ethernet – Revisão 
Configuração e  Operação 

- Rail tranceivers 
- Rail switches 
- Rail gateways 
- Rail Video over IP 
- MICE 
- Auto-configuration Adapter 

Funções Adicionais 
- Redundância HIPER Ring 
- Links Standby 
- Port Security 
- Port Mirroring 
- Funcionalidade Auto-crossover 
- Upgrades de Softwares 

Troubleshooting 
 

Gerenciamento 
- Indicadores de status 
- Log de evetos 
- Traps 
- RMON 
- Estatísticas 

Práticas 
- Instalação Física 
- Configuração HIPER Ring 
- Outros Mecanismos de redundância 
- Comunicação Serial 
- Gerenciamento WEB 
- Gerenciamento SNMP 

 

Rail Family/ Open Rail 
Hirschmann 
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Quais os Objetivos desse Curso?                                
 

O curso começa pelos conceitos básicos de                  
comunicação serial, oferece ao aluno informações 
sobre montagem da mensagem, testes de mensagem 
e implementação do protocolo Modbus serial, 
passando pelos conceitos da Rede Ethernet, definindo 
arquiteturas básicas, camadas de rede e 
equipamentos (switches e hubs). 

 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso foi planejado para atender ao público de 
Engenheiros, técnicos e profissionais dos ramos de 
automação, comunicação e proteção. 

 

Pré-Requisitos                                
 
Conceitos de números binários / decimal / hexadecimal 

Duração do Curso                                
 
3 Dias 

�  Introdução à comunicação serial: 
�  Formatos elétricos para comunicação serial 

(RS232, Rs485; 
�  Conceitos de frame, baud rate, paridade, 

stop bits, data bits, CRC; 
�  Introdução ao protocolo Modbus RTU; 
�  Comandos do protocolo Modbus RTU; 
�  Exemplos práticos: 
�  Análise de protocolo via sistemas de teste 

(Modsim/Modscan); 
�  Interpretação de comandos via análise 

binária; 
�  Comunicação com simulador Modbus 

Master; 
�  Resolução de problemas comuns; 
�  Compatibilidade e diferenças entre os 

padrões; 
�  Introdução a Ethernet; 
�  Origem da Ethernet; 
�  Organizações; 
�  O que a Ethernet fornece; 
�  Introdução ao Protocolo TCP/IP e 

Arquitetura; 
�  Conceitos das Camadas de Protocolo; 
�  Camada TCP/IP; 
�  Terminologia; 
�  Componentes de Redes TCP/IP; 
�  Funções das Camadas OSI; 
�  Conceitos Fundamentais; 
�  Conectando Redes; 
 

 

�  Interdependência da Camada Física; 
�  Endereçamento Internet – classes de IP; 
�  Adress A, B, C, D, E. 
�  A Camada Física – Camada 1; 
�  A primeira Ethernet; 
�  Topologias; 
�  Redes de cabos; 
�  Redes de Fibra Óptica; 
�  Redundância Industrial; 
�  A Camada de Enlace de Dados (Camada 

2); 
�  Entendendo MAC Adress; 
�  MAC Adress – usando ARP; 
�  Endereços Broadcast; 
�  Domínios de Colisão; 
�  Frames; 
�  Hubs; 
�  Switches; 
�  A regra 5-4-3 
�  VLANs; 
�  A Camada de Rede (Camada 3); 
�  IP Address; 
�  Gerenciamento Redes TCP/IP; 
�  SNMP; 
�  RMON; 
�  OPC e SCADA; 
�  Web Management. 

 
 

 
Fundamentos da Comunicação 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
AGENDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Quais os Objetivos desse Curso?                                
 
Em muitos casos, mobilidade é uma requisição essencial em 
redes industriais. A tecnologia Wireless fornece uma 
extensão robusta e flexível para a tecnologia Ethernet 
tradicional. Maquinário ou manutenção móvel que se 
“sentiam” a parte dos limites das redes com cabo, agora 
podem ser facilmente integrados dentro da estrutura de 
comunicação de dados existente. 
Estender essa tecnologia para dentro das aplicações 
industriais tem sido o grande desafio para os administradores 
de rede. 
 

A quem esse Curso de Destina?                                
 
Este curso é dedicado para engenheiros de sistema, 
planejadores de rede e corpo de suporte envolvido na 
construção ou migração para rede Ethernet em suas 
fábricas. 
 

Pré-Requisitos                                
 
Conhecimentos básicos de Ethernet são recomendados. 

Duração do Curso                                
 
1 Dia 

Padrões IEEE 802.11 
Espectro de Freqüência Eletromagnética 
DSSS / OFDM 
Componentes, topologias, termos e definições 
Cobertura 
Faixas 
Seleção de Freqüência 
Hidden Node 
WLAN Design 
 Topologias 
 Roaming 
 WDS 
 

Segurança: 
Criptografia 
Autenticação 

 

Workshop Wireless LAN 
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