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 Descritivo de uso e configuração do protocolo RTU Master em VersaMax  
 
1. Equipamentos utilizados: 
� IC200CPU002; 
� IC200PWR102; 
� HE693SNPCBL; 
� IC200CBL001; 
� Software Modsim (baixado do http://www.wintech.com/). 

 
2. Objetivo: 

Ler e escrever dados em slave pelo protocolo RTU, sendo o VersaMax o Master da comunicação. 
 
3. Programação: 

Programação do PLC: Ver folder anexo RTU Master CPU002.flb .  
 
Descrição de funcionamento e debug: 
 
A aplicação consiste em executar rotinas periódicas para escrita e leitura de 3 slaves em uma rede 
Modbus RTU. Os dados serão armazenados em endereços internos do PLC da seguinte forma: 
 

Leitura (Slave Æ PLC) 
N° do Slave Endereço 

Modbus 
Endereço interno PLC 

1 40001 %R1500 
2 40021 %R1520 
3 40041 %R1540 

 
Escrita (PLC Æ Slave) 

N° do Slave Endereço 
Modbus 

Endereço interno PLC 

1 40011 %R1510 
2 40031 %R1530 
3 40051 %R1550 

 
O programa contém 4 sub-rotinas, a rotina RTUINIT inicializa a porta do PLC para uso do protocolo 
Modbus RTU Master. Esta rotina é executada apenas quando o PLC entra em modo RUN. 
As outras 3 sub-rotinas são executadas seqüencialmente, e são responsáveis pela escrita e leitura 
dos valores do Slave.  
Estas sub-rotinas podem ser multiplicadas para uso de mais Slaves ou ainda para leitura de dados 
diferentes do especificado nesta aplicação. 
As configurações são feitas através do comando COMM_REQ, explicado abaixo: 

                                                
Quando energizado, o bloco COMM_REQ envia as informações contidas no bloco indicado pelo 
endereço IN.  
A entrada SYS indica a posição da porta serial, no caso do VersaMax o valor é fixo em 0. 

http://www.wintech.com/


                        
Automação e Proteção 

A entrada TAS indica qual é a porta serial que será usada, nesta aplicação usaremos a porta 1, 
portanto o valor será 19, caso seja necessário o uso da porta 2 deve-se colocar o valor 20. 
 
A COMM_REQ de inicialização usa os parâmetros conforme a tabela a seguir: 
             

 

Neste exemplo foi usada a configuração em 19200, 8 data bits (fixo para RTU), 1 stop bit (fixo para 
RTU), paridade ODD. Para alterar essas configurações, basta colocar o valor correto nas words 10, 
11. 
 
As COMM_REQs de escrita e leitura seguem outro padrão de configuração, mostrado nas tabelas 
abaixo: 
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Para cada requisição de comunicação com o slave existe um comando Modbus (Word 9). Estes 
comandos são mostrados na tabela abaixo: 
 

       
 
Neste exemplo serão usados os comandos 03 (read registers) e 10 (preset multiple registers) para 
ler e escrever na área 40xxx do slave. 
Note que para lermos outra área de memória é necessário alterar o código de função, sendo assim 
é necessário também disparar novamente a COMM_REQ.  
 
No bloco MAIN do programa foi criada uma rotina para fazer o disparo seqüencial das sub-rotinas 
RTUSLV1, RTUSLV2 e RTUSLV3, que disparam os comandos de leitura e escrita para os slaves 1, 
2 e 3 respectivamente. Caso seja necessário adicionar mais slaves na rede é necessário aumentar 
o preset do contador e criar mais linhas para o disparo das sub-rotinas criadas. 
 
Configuração do software Modsim 
O software Modsim é gratuito e está disponível para download no site http://www.wintech.com. 
Lembramos que a GE Supply não oferece suporte a este software e ele foi usado em caráter de 
teste. 

http://www.wintech.com/
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Para acertar as configurações de porta, clique no ícone , a janela de configurações será exibida: 
 

                                         
 
Copie as informações acima para a sua janela. 
 
Procedimento de teste do programa: 
1. Conecte o computador à porta 2 (485) do PLC e descarregue o programa anexo.  
2. Coloque a CPU em STOP.  
3. Desconecte o VersaPro.  
4. Execute o software MODSIM 
5. Configure a porta serial para 19200, 8, Odd, 1, RTS control DISABLE e Responsiveness time 

para 130ms. 
6. Coloque a CPU em RUN, usando a chave RUN/STOP da CPU. 
7. Escreva valores nos registros 40001 a 40010, 40021 a 40030 e 40041 a 40050, usando o 

software MODSIM. Os valores deverão ser lidos no PLC nos registros %R1500 a %R1509, 
%R1520 a %R1529 e %R1540 a %R1549 

8. Escreva valores nos registros %R1510 a %R1519, %R1530 a %R1539 e %R1550 a %R1559, 
usando o VersaPro. Esses valores deverão ser lidos com o Modsim nos registros 40011 a 
40020, 40031 a 40040 e 40051 a 40060.  

 



                        
Automação e Proteção 

 
 
Criado por eng. Rodrigo Ramos 
Created on 3/24/2004 5:10 PM 


